1. PANEL DE CONTROL

El panel de control de la maquina se muestra en la figura F1. El panel de control hace que el operador
dé los manos y que acceda a los datos o que los modifique. El panel visualiza ademds los resultados del
balanceado y los mensajes de la maquina. Las funciones de las diferentes secciones del panel se describen
en la tabla T1. En la parte trasera del panel se halla la tarjeta de control electrénico CPU-C1 que retne,

procesa y visualiza los datos.
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Figura F1: Panel de control.
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TablaT1. Funciones de las distintas partes del panel de control

Posicion Descripcion
1 Testigo para el tipo de Rueda seleccionado CAR/MOT/SUV (Automdvil/Motocicleta/Todote-
rreno). Grupo de tres testigos (rojos) que indican el tipo de programa escogido.
2 Testigo (rojo) de la unidad seleccionada relativo a: pulgadas (on) - mm (off).
3-8 Pantalla de desbalance interno-extreno.
4-9 Testigo de posicion de desbalance angularinterno-externo.
5 Testigo de estado en reserva activa.
6 Testigo de habilitacion (on) - deshabilitacion (off) del sistema automatico de adquisicion
del tamafio de la rueda.
7 Testigo para el tipo de programa seleccionado (Estandar/Alu/Alu S). Grupo de tres testigos
(rojos) que indican el tipo de programa seleccionado.
10 Tecla de arranque del motor.
11 Tecla de parada del motor.
12 Tecla F de acceso a las funciones secundarias de las teclas.
13 Testigodelaposiciondedesbalancedel peso.Grupode 7 ledes (rojos). Laposiciondepende

del tipo de programay del tipo de rueda seleccionados.

1.1 Tecladonumeérico

Por motivos de comodidad, en este manual las teclas estdan enumeradas de [P1] a [P10], tal como se muestra
en la figura F1. Ademas de los numeros de referencia de las teclas, para facilitar la lectura se muestran los
iconos de las mismas.

Los diez botones cuentan con una funcién principal indicada con un simbolo en un circulo grande, y otro
secundario (circulo pequefio) colocados a lo largo de estos. Algunas de las caracteristicas secundarias

presentan un led que indica su estado de activacién. Las teclas [P7] , [P8] Start y [P10]

Stop

no poseen una funcién secundaria. En este manual, la funcién secundaria de las teclas estd

evidenciada mediante los codigos que van de [F+P1] a [F+P9], asi como se muestra en la figura 1b.

Funciénsecundariadelatecla.
Esteelementoconsistesoloen
un simbolo gréfico. Un led in-
dicaquelafunciénsecundaria
estd activada.

Funcién principal de la tecla.
Se trata del elemento sensible
que debe ser pulsado.

Figura Fla: Ejemplo de tecla conindicacion de funciones principales y secundarias.

Para acceder a la funcién secundaria de una tecla, pulse [P7] junto con una de las teclas de las que
desea conocer la funcién secundaria y luego, suelte ambas teclas.
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[F+P5] PS5 [P7] [P10] [F+P9]

Figura F1b: Numeracion de las funciones secundarias de las teclas

TablaT1a, Ajustes, programas y Menu disponibles en modo SERVICE

Modo SERVICE
Tecla | Ajuste/programa o Menu Tecla Ajuste/programa o Menu
(P1] MENU Programa para calibracion [F+P1] | Noutilizado
del sensor
(P2] No utilizado (F+P2] Seleccione el peso del material en Fe/
Zn, o Pb
. - P Salida del modo SERVICE
[P3] Calibracion de la maquina [F+P3] (regresar al modo NORMAL)
L | | i
[P4] Seleccionegramos/onzas [F+P4] ea e Fontador con la cantidad de
lanzamientos
MENU Pardmetros
[P5] Seleccionegramos/onzas [F+P5] | (Menu mediante contrasefia reservado
para mantenimiento técnico)
Seleccione la pantalla del umbral Puerto USB
(P6] dedesbalances [F+P6] No utilizado
[P9] Noutilizado [F+P9] | MENU Programas de pruebas
Nota:
lasteclas[P7] @ [P8] Start y[P10] Stop @ no se utilizan para acceder a ajustes, programas
omends.
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Las teclas [P8] Start

¥ vy [P10] Stop@producen distintos resultados segun la posicién del cubre-

rruedas, tal como se indica en la tabla T1b.

TablaT1b - Efectos de las teclas Start y Stop con respecto al estado del cubrerruedas

Sehapulsadoelbotén

Posiciondelcubrerruedas

Resultado

[P8] Start

ALTO

e si se ha deshabilitado el freno de sujecién, la
maquina no realizard el lanzamiento y emitira
tres pitidos para indicar que no es posible
ejecutar la accién solicitada;

e siestd habilitado el freno de posiciény se mues-
tranlosdesbalances, lamaquinanorealizardel
lanzamiento a baja velocidad (procedimiento
SWI. Ver el capitulo 8.5 Procedimiento SWI de

paradadelaruedaenposicionesdedesbalance)

NOTA: por motivos de seguridad del operador,
de hallarse activo el tipo de rueda MOTO, no sera
ejecutado el procedimiento SWI.

BAJO

Lamaquinalanzarael balanceadoolaspruebas

[P10] Stop

ALTO

Sin efectos.

LOW

e No hay efectos con la rueda girando;

e La rotacion se detiene si se ésta halla en curso

1.2 Modos de funcionamiento NORMAL, SERVICE y STAND-BY

La maquina cuenta con tres modos de funcionamiento:
Modo NORMAL. Esta habilitado cuando la maquina estd encendida y sirve para que ésta ejecute el ba-

lanceado de las ruedas;

Modo SERVICE (reparacién y mantenimiento). En este modo hay muchos programas de utilidades dis-

ponibles para acceder a los ajustes (p. ej. unidad de medida en gramos u onzas) o a los controles para
operar la maquina (como la calibracion).

Modo STAND-BY (en reserva activa). Después de 5 minutos de inactividad, para reducir el consumo de

energia la maquina pasa automaticamente al modo STAND-BY. El led STBY verde presente en el panel
de control parpadea para indicar que la maquina se halla en este modo. Para salir del modo STAND-BY,

pulse cualquier tecla (excepto [P7] ).

En este modo se mantienen todos los datos y ajustes. En el

modo SERVICE, la maquina no pasara al modo STAND-BY.
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2. ARRANQUEDELAMAQUINA-DIAGNOSTICO

Tras arrancar la maquina, ésta ejecuta las operaciones mostradas en el siguiente esquema.
Esquema D1 - Flujo del programa en el arranque de la maquina

ARRANQUE

Visualiceelnombredelprogramaenlapantallaizquierda.

Visualicelaversiéndel programaenlapantalladerecha.

¢Sehana prem
teclasenelteclado
h numérico?

Encienda todos los ledes.

Visualice el cédigo
de error Err 015
seguido del de la
tecla apretada.

Encienda la sefial acustica.

Cargas

e Encienda el iluminador.
eléctricas —

Encienda el freno de suje-
ciéon electromagnético.

Espere dos segundos

Visualice el codigo
de error Err 016
“dis out”

Cierretodaslas cargaseléctricas.

¢Elsensor de
distancia se halla en

l osicién de reposo?,

Visualice el codigo

¢La maquina
deerrorErr 021

I estd calibrada?

Visualiceelmensajeauxiliarsifueranecesario.

Visualice los datos por defecto.

Lamaquina no esta lista parafuncionar.

Suelte todos los

botones, apaguey
vuelvaaencender

¢ ®=disponiblesoloenalgunos modelos

0
Restablezca el sen-
sordedistanciaenla
posicidndereposoo

presione F+P2

O+¢®

0
Pulse cualquier
teclapara

continuar y lue-
go introduzca la
Calibracién para
el Tipo de Rueda
CA/SUVy/opara

MOTO.
| S —

Manual del operador CB66 - CB67 - CB68



ES =

2.1 Deshabilitacion transitoriadel sensor de diametroy distancia
(cuando proceda)

Si al arrancar, la maquina visualiza el cédigo de error Err 016 “dis out” (sensor de distancia/diametro
no en posicion de reposo), aunque se halle en posicion de reposo, significa que se producido una anomalia
en el sistema de adquisicion.

Sin embargo, se puede deshabilitar inmediata y transitoriamente dicho sistema pulsando el botén [F + P2]

S04
O
.Elled[6], ubicadoenelpaneldecontrol, seiluminardparaindicarqueelsistema

automatico en cuestién esta deshabilitado y que la mdquina estd lista para ser utilizada.

Si no se puede utilizar dicho sistema, las dimensiones de la rueda pueden ser introducidas manualmente,
tal como se describe en los capitulos 3.3.1y 3.3.2. Al apagar la maquina y al volver a encenderla, el codigo
de error sera mostrado de nuevo, por lo cual sera necesario repetir el procedimiento anterior.

3. USO DE LA MAQUINA

Para utilizar la maquina, seleccione o fije lo siguiente:

+ Tipo de programa (para ruedas con llantas de acero, aluminio o alumino especial).
Por defecto = programa para ruedas con llantas de acero;

+ Tipo de rueda (automavil, motocicleta, todoterreno). Por defecto = automovil;

+ Dimensiones de la rueda a balancear. Las dimensiones pueden ser introducidas de forma manual (siempre),
parcial o totalmente en automatico (sélo disponible en algunos modelos).

+ Balanceado dinamico o estatico. Por defecto = dinamico;

¢+ Resolucion del visualizador X1 o X5. Por defecto = X5;

Las selecciones antes descritas pueden ser llevadas a cabo antes o después del lanzamiento. En caso de

variaciones en la seleccion o en los ajustes de datos, la maquina lanzara un recalculo visualizando los valores

nuevos del desbalance.

Tras realizar las selecciones/ajustes, es posible proceder con el lanzamiento pulsando [P8] Start = o

bajando el cubrerruedas.

Al cabo del lanzamiento, la maquina visualiza los valores de desbalance de la rueda.

Aplique los pesos mostrados por lamaquina enlas posicionesindicadasyluego lance unasegunda prueba.
Porlo general, los pesos debieran ser aplicados en la posicién 12 en punto, excepto en caso de programas
de aluminio ALS2 y ALS1.
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3.1 Tipo de Programa (Tipo de Programas)
La mdquina permite escoger ocho Tipos de Programa de Balanceado, tal como se muestra en la tabla T3.1
TablaT3.1-Tipos de programa disponibles

. . Posicién del | .
Tipode Material de CHEERCH pe:s?a ° Automatico
largo de la seccién de AR (el Notas
programas la rueda adquisicion®
lallanta
STD Acero Posiciones fijas Dossensores Arranque por defecto
Es fijado obligatoria-
ALU1 Aluminio Posiciones fijas Dossensores njlente cuz.ando se selec-
ciona el Tipo de Progra-
ma Motocicleta.
ALU2 Aluminio Posiciones fijas Dossensores
ALU3 Aluminio Posiciones fijas Dossensores
ALU4 Aluminio Posiciones fijas Dossensores
ALU5 Aluminio Posiciones fijas Dossensores
Valor por defecto del
ALS1 Aluminio peso interno SlfmmIStra- Un sensor
do por el usuario para el
peso externo
ALS2 Aluminio Sumlrnstrado por el Un sensor
usuario
(1) Disponible solo en algunas versiones
LosprogramassonseleccionadosenelmodoNORMALpulsandolosbotones[P4] o[P5]

. En la primera seleccién de uno de estos dos botones, en pantalla se mostrara el Tipo de Programa actual-
mente escogido; si dentro de 1,5 minuto, aproximadamente, uno de estos dos nos es pulsado otra vez, el
visualizador regresard al estado anterior sin editar el Tipo de Programa activo.

En funcién del Tipo de Programa activo, se encenderan en pantalla los siguientes ledes:

¢+ Led del tipo de Programa. Para detalles, ver la figura F1 [7].

¢+ Led de posicion de desbalance del peso. Para detalles, ver la figura [4].

Nota:
La seleccion del Tipo de Programa STD (estdndar) elimina la de la pantalla de desbalance estdtico.

El Tipo de Programa seleccionado influye ademds en la adquisicidon automdtica de las dimensiones de
la rueda (caracteristica disponible solo en algunos modelos de la maquina), tal como se muestra en la
columna de adquisicion automatica en la tabla T3.1. La adquisicidon que presente solo un sensor utiliza el
de Distancia/Diametro.

8 Manual del operador CB66 - CB67 - CB68



ES =

En la tabla F3.1 se muestra la posicidn de los pesos de balanceado a lo largo de la seccién de la llanta en

los distintos Tipos de Programa.

Figura F3.1 - Posicion de los pesos de los distintos Tipos de Programa a lo largo de la seccién de la

llanta
STD ALU4
20 mm
0.8"
ALU1 ALUS
20 mm
<0.8"
ALU2 ALS1
20 n 13
— ———
€0.8"> — €0.5"
1
ALU3 ALS2
13
—
/_(— 0.5
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TablaT3.1.1 Posicion angular de los pesos de balanceado en los distintos Tipos de Programa

Tipo de programa
astlis:::i:;:i:ne STb, ALS1 ALS2
ALU1,2,3,4,5
de datos de i
lamaquina
a Plano Plano Plano Plano Plano Plano Plano Plano Plano
interno | externo |estdtico | interno | externo |estético | interno externo |estatico
Manual H12 H12 H12 H12 H6 H6 H6 H6 H6
Puntode Puntode | Puntode
Semiauto contacto contacto | contacto
u: H12 H12 H12 H12 entre H6 entre entre H6
matico
sensory sensory | sensory
llanta® llanta® llanta®
Puntode Puntode | Puntode
contacto contacto | contacto
Automatico H12 H12 H12 H12 entre H6 entre entre H6
sensory sensory | sensory
llanta® llanta® llanta®

Nota (1): si estad deshabilitado el sistema de adquisicidon de datos, la posicién angular del peso se colocara
en la posicion 6 en punto.

EnlatablaT3.1.1, el simbolo H12 indica que la posicidn angular del peso se halla en las 12 en punto, mientras
que H6, que la posicidn angular del peso esta en las 6.

Los sistemas de adquisicion de datos de la maquina se definen de la siguiente manera:

+ Manual: De no hallarse presentes los sensores o si estan deshabilitados, es necesario introducir manual-
mente todos los datos;

+ Semiautomatico: Cuando se utiliza solo el sensor Distancia/Didmetro para introducir las dimensiones de
la llanta. Hay que introducir siempre la anchura de manera manual. Esto no se aplica a los programas
ALS1/ALS2;

+ Automadtico: Tras haber adquirido automaticamente todos los datos de la llanta mediante dos sensores.
Solo un sensor para programas ALS1/ALS2;

Las mdquinas automaticas o semiautomaticas con sensor deshabilitado (debido a fallo u a otro motivo),
se vuelven a todos los efectos, maquinas manuales. La introducciéon de las dimensiones de las llantas debe
ser llevada a cabo de manera manual y la posiciéon angular de los pesos de balanceado seguird con los
procedimientos de las maquinas manuales.

3.2 Tipoderueda

La maquina permite escoger tres Tipos de Ruedas, tal como se enumeran en la tabla T3.2.

Tabla T3.2 - Tipos de Ruedas a seleccionar

Tipode Rueda Vehiculo Notas

CAR

Automoviles Arranque por defecto
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Esfijado obligatoriamente porel

Motocicletas Tipo de Programa ALU1

No apto para el balanceado de

Vehiculos todoterreno .
ruedasde camiones

Cadaunodeestosprogramasfijanvaloresespecificosencuantoalamediciondelasdimensionesdelarueday
alcalculodelosdesbalances.  Laspeculiaridadesdecadaprogramaseindicanenlosapartadosacontinuacion.

Para seleccionar un Tipo de Rueda especifico, pulse varias veces [P6]
led, asi como se muestra en la tabla T3.2.

hasta que se encienda el

3.2.1Tipo de rueda CAR (automéviles)
Este tipo de seleccion permite balancear ruedas de automdviles. Para vehiculos todoterreno, es mejor
seleccionar el tipo de rueda SUV (ver apartado siguiente).

Para seleccionar el tipo de rueda CAR, pulse varias veces [P6]
del grupo de tipo de rueda. Ver tabla T3.2.

hasta que se encienda el led CAR

3.2.1Tipo de rueda MOTO (motocicletas)
Esta seleccion permite balancear ruedas de motocicletas.
Estas ruedas necesitan ser montadas en el eje de una brida especial. Ya que la brida empuja a la rueda lejos
de la maquina, hay que instalar también una prolongacion especial para el sensor de distancia.

Para seleccionar el tipo de rueda MOTO, presione varias veces [P6] W hasta que se encienda el led
MOTO del grupo Tipo de Rueda. Ver tabla T3.2.

De hallarse habilitado el tipo de rueda MOTO, se fija automaticamente el Tipo de Programa ALU1 y en

caso de tratar de seleccionar otro tipo pulsando [P4] o [P5] , esta operacion sera
rechazada. El punto de aplicacién de los pesos a lo largo es aquel presente en la seccién de la llanta del
Tipo de Programa ALU1 (ver la figura F3.1).

De hallarse habilitado el Tipo de Rueda MOTO, se puede seleccionar la pantalla de desbalance dinamico

+

o estdtico, pulsando [F+P2] , pero si el valor del ancho de la rueda fijado es menor que
114 mm (6 4,5 pulgadas), se mostrara siempre el valor de desbalance estético.

Para adquirir las dimensiones de la rueda de forma automatica con los sensores de Distancia/Diametro y de
Ancho, utilice los mismos puntos de referencia ubicados en la llanta presentes en el Tipo de Programa ALU1.

Ademds, siestahabilitadoeltipoderueda MOTO, elvalordeladistanciarealaumentademaneraautomatica
en 150 mm, con el fin de tomar en cuenta el largo de la prolongacién del sensor de Distancia.
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Figura F3.1.1 Aplicacion de la prolongacién del sensor de Distancia/Diametro para medir tipos de
ruedas MOTO

Nota:

en mdquinas con sensor automadtico (o en aquéllas con sensor automdtico de distancia desactivado), los datos
de distancia han de ser introducidos de manera manual. Para llevar a cabo esta operacion haga lo siguiente: a)
coloquesobrelallantalapuntadelaprolongaciondelsensorde Distancia/Didmetro, b) lea el valordedistancia
enlaescalagraduada, c) afiada 150 al valormedido, d) introduzcamanualmenteelvalordedistanciapulsando

[P1] y continuacion [P4] o [P5]

Cadavezqueextraigalabridadelamotocicleta(p. ej. parabalancearruedasdeautoméviles) ylavuelvaaensam-
blar, asegurese de que las palabras "Cal", ubicadas en la brida de acoplamiento y en aquélla de las motocicletas,
esténalineadas. En caso de norealizar esta operacién, puede verse comprometida la precisién del balanceado.

3.2.3Tipo de rueda SUV (vehiculos todoterreno)
Esta seleccion permite balancear ruedas de vehiculos todoterreno. Normalmente estos vehiculos estdn
equipados con ruedas mas grandes que las estandary el neumatico es relativamente superior respecto al diametro de
lallanta (esdecir, nodetipoinferioromuyinferior).Sinembargo, laselecciéonde estetipono permiteel balanceado
de ruedas de camiones, yaque éstas cuentan con llantas muy diferentes.
Laelecciondel Tipode Ruedas CAR o SUV esadiscrecion del operador, quien debierallevaracabo las pruebas de balan-
ceado paradeterminar el tipo de rueda que ofrece los mejores resultados para una en especial que se deba balancear.

Para seleccionar el tipo de rueda SUV, pulse varias veces [P6] hasta que se encienda el led SUV

del grupo de Tipo De Rueda. Ver la tabla T3.2.

Todos los tipos de programas indicados en la tablaT3.2 estan disponibles para el tipo de rueda SUV.
Lasposicionesdelpesoalolargodelasecciondelallantasonlasmismas, asicomosemuestraenlafigura F3.

3.3 Introduccion del tamaiio de la rueda
Las dimensiones de la rueda a balancear puede ser introducidas de dos maneras:
+ Modo Normal. Este modo estd siempre disponible.
+ Modo Automatico. Solo algunos modelos estan equipados con sensores para introducir de forma auto-
matica (parcial o total) las dimensiones de la rueda.

Nota:
todas las mdquinas estdn equipadas con escalas graduadas para la medicion manual de la distancia.
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3.3.1 Introduccion manual del tamaiio de la rueda para Tipos de Programa STD y

ALUL, 2, 3,4,5.

Para introducir manualmente el tamafio de la rueda, realice lo siguiente:

1
2.
3.

Fi

Montela ruedaen el eje.

Extraiga el sensor de distancia y coldquelo en la rueda, tal como se muestra en la figura F3.3.
Leaelvalordeladistanciaenlaescalagraduada, talcomoseindicaenlafiguraF3.3.Dichovalorsiempreestdexpresadoen
milimetros;

. Para modificar la distancia pulse [P1] y luego, para introducir el valor leido, apriete [P4] o [P5]

dentro de 1,5 segundo. Si no se aprietan dichos botones dentro de ese intervalo, la maquina regresard a

la pantalla anterior. En ese caso, vuelvaa pulsar [P1] paraintroducir o editar los datos;

. Midaelanchodelaruedaconelcalibreespecialoleaelvalordelanchoindicadoenlallanta.Elvalordelancho puede ser

en pulgadas o milimetros segun la unidad de medida seleccionada.

. Para modificar el ancho pulse [P2] y para introducir el valor leido, apriete [P4] o[P5]

dentrode 1,5 segundo. Siningunodeestosdoshotonesespulsadodentrodeesteintervalo, lamaquinaregresaraalapantalla

anterior. En ese caso, vuelvaa pulsar [P2] paraintroducir o editar los datos;

. Leaelvalordeldiametroindicadoenlallantaoenelneumatico. Elvalordel diametropuede estar expresadoen pulgadaso

milimetros segun la unidad de medida escogida.

. Para modificar el valor del diametro pulse [P3] y luego, para introducir el valor leido, apriete [P4]

o[P5] dentro de 1,5 segundo. Si ninguno de estos dos botones es pulsado dentro de este intervalo, la maquina

regresard a la pantalla anterior. En ese caso, vuelva a pulsar [P3] paraintroducir o editar los datos;

i\‘UUUU\‘UHHHHMUUU

N

ura F3.3 - Adquisicién manual del tamafio de la rueda: colocacién del sensor de Distancia.

Manual del operador CB66 - CB67 - CB68 13



3.3.2 Introduccion manual del tamaiio de la rueda para Tipos de Programa ALS1
y ALS2.

Para introducir manualmente el tamafio de la rueda, realice lo siguiente:

1. Montelaruedaeneleje;

2. Sisehaseleccionadoeltipode programaALS1, saque el sensor de distanciay coléquelo enlarueda, tal como se
muestraen lafiguraF3.4, delo contrario, prosiga con el paso 4.

3. Sisehaseleccionadoeltipode programaALS2,saqueelsensordedistanciaycoléqueloenelplanoescogido
parael pesointerno, tal como se muestraen lafiguraF3.4;

4. Leaenlaescalagraduada elvalorde la distancia interna del plano. Dicho valor siempre esta expresado en mili-
metros;

5. Pulse[P1] é una vez para visualizar el parametro dil (distancia del plano interno) y presione [P4]

o[P5] dentrode 1,5 segundo para introducir el valor leido. Si ninguno de estos dos
botones es pulsado dentro de este intervalo, lamaquina regresara a la pantalla anterior. En ese caso, vuelvaa

pulsar [P1] d paraintroduciroeditarlos datos;

6. Saqueelsensordedistanciay coléqueloen el plano escogido para el peso externo, talcomo se muestraenla
figura F3.5;
7. Leaenlaescalagraduadaelvalorde ladistancia. Dicho valor siempre estd expresado en milimetros;

8. Pulse[P1] é dosvecesyensecuenciarapidahastavisualizar di2 (distanciadelplanoexterno) ypresione
[P4] é o[P5] é dentro de 1,5 segundo para introducir el valor leido. Si ninguno de estos dos

botones es pulsado dentro de este intervalo, lamaquina regresara a la pantalla anterior. En ese caso, vuelvaa

pulsardosvecesy ensecuencia rapida[P1] paraintroduciroeditarlosdatos;

9. Pulse el botén [P3]é una vez para visualizar el pardmetro dal (diametro del plano interno) y [P4]
é o [PS@ dentrode 1,5 segundo paraintroducir el valor surgido de uno de los dos métodos

descritos enla notade abajo.
Sininguno de estos dos botones es pulsado dentro de este intervalo, lamaquina regresara a la pantalla anterior.

Enesecaso,vuelvaa pulsar [P3] paraintroduciroeditarlos datos;
10. Pulse el botdn [P3] é dos vecesyen secuencia rapida para visualizar da2 (diametro del plano exter-
no)y [P4] o[P5] dentrode1,5segundoparaintroducirelvalorsurgidodeunodelos
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dos métodos descritos en la nota de abajo. Si ninguno de estos dos botones es pulsado dentro de este intervalo,
lamaquinaregresara a la pantalla anterior. En ese caso, vuelva a pulsar dos veces y en secuencia rapida [P1]

paraintroducir oeditarlos datos;

Nota:

El didgmetro nominal de la rueda no corresponde con los de aquellos en donde se hallan realmente aplicados
los pesos. Existen dos métodos posibles para determinar los didmetros daly daZ2 que se han de introducir en

lospasos 9)y 10).

METODO 1: MEDICION MANUAL DE LOS DIAMETROS dalY da2
Este método proporciona una medicion manual de los didmetros daly da2 o solo del diémetro externo da2

(segtn el tipo de programa habilitado) utilizando una regla, tal como se muestra en la figura 3.3.1. Los valores
aintroducir se indicanen la tabla 73.2.1.

Tabla T3.2.1 Medicion de los diametros daly da2 en caso de introduccién manual de datos

Tipo de programa Didgmetrointerno dal Didgmetro externo da2
Coloqueeldiametrorealda2obtenidoconlacin-
ALS1 Introduzca el didmetro nominal de la llanta tamedidora.Lamediciondebeserllevadaacabo
en el plano de balanceado escogido para da2.
Coloqueeldiametrorealdalobtenidoconlacin- | Coloqueeldidmetrorealda2obtenidoconlacin-
ALS2 tamedidora.Lamediciondebeserllevadaacabo | tamedidora.Lamediciondebeserllevadaacabo
en el plano de balanceado escogido para dal. | en el plano de balanceado escogido para da2.

FiguraF3.3.1Ejemplodemedicionmanualdeldiadmetroexterno(daZ2)delaruedacon Tipode Programa
ALS1/ALS2

METODO 2: INTRODUCCION DE da1y da2 BASANDOSE EN EL DIAMETRO NOMINAL
El segundo método se utiliza con el didametro nominal de la llanta, junto con las correcciones indicadas

enlatablaT3.2.2.

Tabla T3.2.2 Determinacion de los diaémetros daly da2 basdndose en diadmetro nominal de la llanta

U Didmetro interno dal Didmetro externo da2
programa
ALS1 dal=diémetronominaldelallanta da2=didmetronominal-2,0pulgadas(650mm)
ALS2 dal=didmetronominal-1,0pulgada(625mm) | da2=diémetronominal-2,0pulgadas(650mm)

Yaque no se requiere la medicion manual, este método es mds rdpido, si bien su precision puede ser ligera-
mente inferior.
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Figura F3.4 - Adquisicion manual de la distancia de la rueda con Tipo de Programa ALS1
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Figura F3.4 - Adquisicion manual de la distancia del plano interno con Tipo de Programa ALS2
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FiguraF3.5-AdquisicidnmanualdeladistanciadelplanoexternoconTiposdeProgramaALS1yALS2
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3.3.3 Adquisicion automdtica del tamano de la rueda para Tipos de Programa
STDyALU1,2,3,4,5.

Para introducir automaticamente el tamafio de la rueda, realice lo siguiente:

3.3.3.1 Mdquinas con sensor de anchura
1. Monte la rueda en el eje;
2. Saque ambos sensoresy coléquelos enlallanta, tal como se muestra en la figura 3.6;
3. Espere hasta oir el pitido de adquisicidn y luego vuelva a colocar los sensores en posicion de reposo.
Durante la adquisicion, los valores de distancia y didmetro se muestran en pantalla.

Nota:
durante la adquisicion automdtica el ancho no es visualizado, pero para comprobar el valor apenas adquirido,

basta con presionar [P2]

Es posible sacar el sensor de anchura por separado y visualizar el ancho que se refiere a la ultima distancia
adquirida (de forma manual o automatica), pero en este caso no sera realizada la adquisicion. Sin embargo,
si se desea sacar el sensor de distancia/diametro, la pantalla con el ancho serd eliminada y se dara inicio a
la adquisicion, tal como se describe en el punto 3.

3.3.3.1 Mdquinas sin sensor de anchura
1. Monte la rueda en el eje;
. Extraiga el sensor de Distancia/Didmetro y coléquelo en la llanta, tal como se muestra en la figura F3.6.
3. Espere hasta oir el pitido de adquisicion y luego vuelva a colocar el sensor Distancia/Diametro en
posicion de reposo;
4. Introduzca manualmente el ancho de la llanta. Por lo general, el ancho de la llanta se halla impreso
sobre esta misma. Como alternativa, utilice el calibre de medicion especifico.

N

Figura F3.6 - Adquisicién automatica de datos en programas STD, ALU1,2,3,4,5
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3.3.4 Adquisicion automadtica del tamaiio de la rueda para Tipos de Programa
ALS1y ALS2

Paraintroducir automaticamente el tamafio de larueda en los tipos de programa ALS1y ALS2, realice lo siguiente:
1. Monte la rueda en el eje;
2. Extraiga el sensor de Distancia/Diametro y coldquelo en el plano escogido para plano interno. El punto
de contacto difiere dependiendo si se ha habilitado el programa ALS1 o ALS2. Ver las figuras F3.7 y
F3.8;

. Espere hasta oir el pitido de adquisicion y luego vuelva a colocar el sensor en posicién de reposo;

4. Extraiga el sensor de Distancia/Didmetro y coldquelo en el plano escogido para plano externo. Ver

figura F3.9;
5. Espere hasta oir el pitido de adquisicién y luego vuelva a colocar el sensor en posicidn de reposo.
6. Las dimensiones de la rueda han sido adquiridas y los valores pueden ser visualizados y/o modificados

w

pulsando [P1] en caso de los valores dil/di2(distancia de plano interno/externo) y [P3]

si se trata de valores dal/da2 (plano del diametro interno/externo).

Z

« clal
!
Bl
L

J

Figura F3.4 - Adquisicidon automatica de la distancia del plano interno y diametro con Tipo de Pro-

grama ALS1

dal

ol

Figura F3.4 - Adquisicidon automatica de la distancia del plano interno y diametro con Tipo de Pro-
grama ALS2
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Figura F3.5 - Adquisicion automatica de la distancia del plano externo y didmetro con Tipos de
Programa ALS1y ALS2

3.3.5Uso de Tipos de Programas Especiales para ruedas de aluminio ALS1 y ALS2
Lamdquina presenta dos Tipos de Programas Especiales para ruedas de aluminio denominados ALS1y ALS1.
Estos dos programas son diferentes de los Tipos de Programas normales para ruedas de aluminio (de ALU1 a ALU5),
ya que hacen que el usuario seleccione los planos en los cuales ha de aplicar los pesos de balanceado. Esto permite
realizarelbalanceado de ruedas de aluminio con configuraciones de llantas especiales enlas que el uso de programas
estandar paraese metal, que requieren un posicionamiento preciso del peso, pudieran ser dificiles de llevara cabo.
LadiferenciaentrelosprogramasALS1yALS2radicaenelhechoqueeneltipodeprogramaALS1lelusuariopuede
escogerlibrementeel planode balanceadoexterno (elinternoestaen un posicion prefijada), mientrasqueenel ALS2,
elusuario puede seleccionarambos planos.
Los tipos de balanceado ALS1 0 ALS2 utilizan solo el sensor de Distancia/Didametro para adquirir los planos escogidos
por el usuario. El sensor de anchura no es utilizado.
Elusode los Tipos de Programa ALS1 o ALS2 esta dividido en tres partes:
+ adquisicion delos planos de balanceado;
+ lanzamiento del balanceado;
+ busqueda de los planos de balanceado parala aplicacion del peso.

3.3.5.1 Adquisicion de los planos de balanceado

Enestaetapaseadquierenlos dos planosde balanceado.Durantelaadquisicidn, sonalmacenadoslos dos
paresdevaloresdedistanciaydiametros.Dichosparessondenominadosdilydal (distancialydidmetro
1) para el plano internoy di2, y da2 (distancia 2 y diametro 2) para el plano externo.

Alfinalizar la adquisicidn, es posible visualizar e incluso editar, estos dos pares de valores pulsando [P1] para
Y/
ladistanciay [P3] parael didmetro.
7
Sisepulsa[P1] ,sealternanlasvisualizacionesdelosvaloresdeladistanciadi 1ydi2.Sisepulsa[P3]

,sealternan las visualizaciones de los valores del didmetrodal yda2.
Parallevara cabo la adquisicion, realice lo siguiente:

1. Seleccione el tipo de programa ALS1 o ALS2 pulsando varias veces el boton [P4] o[P5]
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Seleccione el modo de adquisicion del balanceado del plano pulsando [P2] hasta que
aparezca escrito en la pantallaizquierda ACq , tal como se muestra en la figura F3.10. Con la maquina
encendida, el modo de adquisicion se fija por defecto;

Figura F3.10 - Mensaje “Balancing planes acquisition enabled” (Adquisicion del balanceado de
planos habilitada)

3.

Para lanzar el balanceado, pulse [P8]

Saque el sensor de Distancia/Didmetro y coléquelo en la llanta que corresponde con el plano interno
escogido para aplicar el peso de balanceado. Ver la figura F3.7 para el tipo de programa ALS1 y la figura
F3.8 para ALS2;

. Mantenga en posicion de reposo el sensor hasta oir el pitido de adquisicion. Si el sensor es dejado en

aquella posicion durante un largo tiempo, se ejecutara una ulterior prueba de adquisicion de ese plano
sin conllevar consecuencias;

. Coloque inmediatamente el sensor de Distancia/Didmetro en posicion de reposo. En caso de dudas

respecto a esta operacion, la maquina detectara un plano incorrecto: en ese caso, reponga el sensor
en posicion de reposo y repita el procedimiento de adquisicion;

. Saque el sensor de Distancia/Didmetro y coldquelo en la llanta que corresponde con el plano externo

escogido para aplicar el peso de balanceado. Ver la figura F3.9;

. Mantenga en posicion de reposo el sensor hasta oir el pitido de adquisicion. Si el sensor es dejado en

aquella posicion durante un largo tiempo, se ejecutara una ulterior prueba de adquisicion de ese plano
sin conllevar consecuencias;

. Coloque inmediatamente el sensor de Distancia/Didmetro en posicion de reposo. En caso de dudas

respecto a esta operacion, la maquina detectara un plano incorrecto: en ese caso, reponga el sensor
en posicion de reposo y repita el procedimiento de adquisicion;

3.3.5.2 Lanzamiento del balanceado

e

Start o baje el guardarruedas. Una vez que el ciclo de

lanzamiento ha finalizado, los valores calculados de desbalance seran visualizados segun los planos de
balanceado escogidos.

3.3.5.3 Busqueda de los planos de balanceado

La finalidad de la busqueda de los planos de balanceado consiste en hallar los planos escogidos con ante-
rioridad por parte del operador para aplicar los pesos de balanceado. Realice lo siguiente:

1.

Seleccione elmodobusquedadelosplanosdebalanceado pulsando [P2]
escrito en la pantallaizquierda SrC , tal como se muestraenlafiguraF3.11.

hastaque aparezca
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FiguraF3.10-Mensaje“Balancingplanessearchenabled”(Busquedadelosplanosde balanceadohabﬁl'gad;
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2. Aplique el peso mostrado en la pantalla izquierda (peso interno) en el sensor de Distancia/Didametro,
tal como se muestra en la figura F3.12;

superficie
adhesiva

O () (&)

Fig. F3.12 Aplicacién de pesos adherentes en Distancia/Diametro

3. Gire manualmente larueda hasta que se enciendan todos los ledes de posicion de desbalance interno
(ver la fig F1, detalle [4]). Bloquee la rueda en esta posicidn utilizando un freno de pie o uno de tipo
electromagnético (de hallarse presente);

4. Extraiga lentamente el sensor hasta oir un pitido continuo, el cual indica que se ha alcanzado el plano
de balanceado interno. Durante esta operacion, la pantalla izquierda ayuda al operador indicandole la
direccién en la se ha de mover el sensor. Ver las figuras F3.13, F3.14 y F3.15;

FiguraF3.13 - Busqueda de planos de balanceado: la pantallaizquierda indica que hay que sacar el
sensor (moviéndolo hacialaderecha)parahallarlaposicion exactadel planode balanceadointerno

Figura F3.14 - Busqueda de planos de balanceado: la pantalla izquierda indica que hay que volver
a introducir el sensor (moviéndolo hacia la izquierda) para hallar la posicion exacta del plano de
balanceado interno

FiguraF3.15 - Busqueda de planos de balanceado: la pantallaizquierdaindica que el sensor se halla
exactamente en el plano de balanceadointerno
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5. Mantenga bloqueado en esta distancia el sensor de Distancia/Didmetro y a continuacion girelo hasta
que el peso adherente se pegue a la llanta. El punto de contacto del sensor en la llanta cogerd una
posicion intermedia entre las 12 en punto y las 6, segun sea el tamafio de la llanta. Ver también la tabla
T3.3;

6. Vuelva a colocar el sensor de Distancia/Didmetro en posicion de reposo. Las indicaciones de la pantalla
izquierda y derecha se alternaran para indicar la busqueda del plano de balanceado externo;

7. Suelte la rueda y repita los pasos de 2 a 6 para el peso externo;

8. Lance una prueba de balanceado.

Sihay quellevaracaboelbalanceado de unaruedaidéntica, se puedesaltarlafase de adquisiciéon del plano
de balanceadoy pasar directamente al lanzamiento del procedimientoyluego, ala bisqueda delos planos
de balanceado. Los planos de balanceado utilizados para el célculo serdan aquellos yaalmacenados antes.

Nota:

sise fija la pantalla de desbalance estdtico, se debe aplicar siempre solo el peso de balanceado en la posicion 6
en punto en cualquier punto a lo largo de la seccion de la llanta. Por lo tanto, la fase de busqueda de los planos
de balanceado descrita en el capitulo 3.3.5.1 no ha de ser ejecutada.

3.3.6 Uso de Tipos de Programa ALS1 o ALS2 sin adquisicion automdtica
Si la maquina no esta equipada con el sistema de adquisicion automatico mediante el sensor de Distancia/
Diametro, o si dicho sensor ha sido deshabilitado, es posible utilizar los programas especiales ALS1 o ALS2.
Ya que es imposible adquirir los dos planos de forma automdtica con la ayuda del sensor de Distancia/
Diametro, se deben introducir manualmente los valores de los dos pares de dimensiones dil/dal y
di2/da2, tal como se muestra en el capitulo 3.3.2 Introduccién manual del tamafio de la rueda para Tipos
de Programa ALS1 y ALS2.

Tras realizar el lanzamiento, la posicion angular de los pesos de balanceado se proporciona en la tabla T3.3,
la cual es un extracto de laT3.1.1.

TablaT3.3 Posicion angular de los pesos de balanceado en Tipos de Programa ALS1 y ALS2 sin
sistemade adquisicionautomatico

Tipo de programa

Planointerno

Planoexterno

Plano estatico

ALS1

H12

H6

H6

ALS2

H6

H6

H6

3.3.7 Uso de los Tipos de Programa ALS1 o ALS2 sin adquisicion previa de los

planos de balanceado
EsposiblerealizarunlanzamientocuandocualquierTipode Programa, exceptoALS10ALS2, estahabilitado
y luego, seleccionar ALS1 o ALS2. La maquina volvera a calcular los datos de desbalance segun el Tipo de
Programa seleccionado.
Sin embargo, en ese caso, los valores de desbalance visualizados se obtienen utilizando los planos de
balanceado (es decir, los dos pares de dimensiones dil/dal y di2/da2) adquiridos anteriormente o,
de no hallarse estos, los planos por defecto.
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4. CALIBRACION DE LA MAQUINA

Para que la la maquina funcione correctamente, ésta tiene que ser calibrada. La calibracion permite alma-
cenar los parametros mecdnicos y eléctricos especificos para cada mdquina, de manera de proporcionar
los mejores resultados de balanceado.

4.1 Cuando es necesario calibrarla maquina
La tabla T4 muestra los casos en los que dicha calibracidn ha de ser llevada a cabo. Esta operacion tiene
que ser ejecutada cada vez que se hallen activas una o mas de las condiciones indicadas.

TablaT4 - Condiciones necesarias parala calibracion de lamaquina

Condicion Estado Operadorencargado
Alinstalarlamaquinaenelestablecimientodelclientefi Obligatorio Asistencia técnica
Al sustituir la tarjeta de circuitos electrénicos CPU-C1 Obligatorio Asistencia técnica

Al sustituir una pieza mecanica relacionada con las sefia-
les de recepcion (recepcion, muelles de compresién de | Obligatorio Asistencia técnica
recepcidn, unidad de suspension + eje)

Al modificar el ajuste de los muelles de pre-tensado de

., Obligatorio Asistencia técnica
recepcion

Al sustituir el disco del codificador Obligatorio Asistencia técnica

Al utilizar una brida para motocicletas diferentes de

. R ) . R . . Usuario final y/o
aquélla empleada en la calibracién anterior con Tipo de | Obligatorio v/

Asistencia técnica

Rueda MOTO
Cuando lamaquinano brinda resultados de balanceado Usuario final y/o
. Recomendado . o
Sptimos Asistencia técnica
Al haber variaciones considerables y constantes de tem- Usuario final y/o

. - Recomendado ) o
peratura y humedad (por ej. en cambios de temporadas) Asistencia técnica

Lamaquinanecesitados calibracionesindependientes:
+ Calibracién para Tipo de Rueda CAR/SUV (dicha operacion es la misma para ambos tipos de ruedas);
+ Calibracién para Tipo de Rueda MOTO (ruedas para motocicletas).

No es obligatorio ejecutar ambas calibraciones. Por ejemplo, si un usuario utiliza la maquina solo para el
balanceado de ruedas de motocicletas, tiene que llevar a cabo la calibracion solo para el tipo MOTO. De
la misma manera, si el usuario utiliza la maquina solo para balancear ruedas de automéviles/todoterreno
(CAR/SUV), debe ejecutar la calibracién solo para el tipo CAR/SUV.

Si en cambio el usuario utiliza la maquina para balancear todos los tipos de ruedas, tienen que ejecutar
ambas calibraciones. El orden de ejecucién de las calibraciones no importa.

4.2 Calibracién segun el Tipo de Rueda CAR/SUV

La calibracion del Tipo de Rueda CAR (coche) y SUV (todoterreno) es la misma.

Para efectuar la calibracion de la maquina, primero hay que contar con el siguiente material:
unaruedabalanceadaconllantadeaceroquecuenteconlassiguientesdimensiones: Diametro  15”Ancho
6”. La distancia de la rueda respecto a la maquina debiera de ser de unos 100 mm. También se pueden
utilizar ruedas con dimensiones similares a las recomendadas siempre que la diferencia sea menor. No
es posible utilizar ruedas con llantas de aluminio;

De 50 gramos de peso (preferentemente de acero o zinc).
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Paraejecutarlacalibracion de lamaquina, realice losiguiente:
1. Hagaarrancarlamdquina;
2. Quitedelejelaruedaylosdemasaccesorios;
3. Pulse [F+P3]. Se visualizard escrito SER SER; lo cual significa que se ha entrado en modo SERVICE (programa
Service);

4. Pulse [P3] .Aparecerdescrito CAL CAR (calibracion delamaquina pararuedas de automévil y todo-
terreno ligero);

5. Conlosbotones [P4] o[P5] , seleccione el tipo de calibracidn CAR (ruedas de automavil
ytodoterrenoligero) o MOTO (ruedas de motocicleta).

Nota:
lacalibraciondelasruedasde motocicletassedescribe aparteenel capitulo4.3"CalibraciondelamdquinaparaTipode
Rueda MOTO".

6. Pulse [P3] .SevisualizardescritoCAL 0

7. Pulse [P8] Startobaje elguardarruedas. Lamaquina ejecutaraunlanzamientoytrasfinalizarlo, mostrara
escritoen pantallaCAL 1;

8. Montelaruedaenelejeeintroduzcalasdimensionesdeéstapulsandolasteclas[P1]

,[P3] é paraseleccionareltamafioylasteclas [P4] or [P5] paraeditar el valor.

Silas dimensiones de las ruedas se introdujeran antes del programa de calibracion, se puede saltar este paso. No
es posible intzaducir los datos con el sistema de adquisicién automatico;

9. Pulse [P8] Startobaje elguardarruedas:lamaquinarealizard unlanzamiento;

10. Trascompletarse el lanzamiento, gire manualmente larueda hasta visualizar enla pantallaizquierdaelvalor 50.
Aplique el peso de 50 grtamos en la posicion 12 en punto, por el lado interno de la rueda.

11. Pulse elboton [P8]

12. Quite el peso de 50 gramos aplicado por el lado interno.
13. Gire manualmente la rueda hasta visualizar en la pantalla derecha el valor 50. Aplique el peso de 50 gramos en
laposiciéon 12 en punto_por el lado externo de larueda.

Startobaje elguardarruedas: lamaquina efectuard unlanzamiento;

14. Pulse el botén [P8]

15. Silamaquina no esta equipada con freno electromagnético de sujecion, o si éste no estd habilitado, la maquina
pasadirectamenteal pasosiguiente. Si,en cambio, lamdaquina cuentacondichofrenoysiestafuncionhasido
habilitada, trascompletarellanzamientoanterior, lamdquinaefectuaraunaseriemasdebreveslanzamientospara
calibrar la funcidn de parada de la rueda en posicion de desbalance (ver el capitulo 8.5 Procedimiento de parara

Startobaje elguardarruedas: lamaquina efectuard unlanzamiento;

de rueda SWI en posiciones de desbalance). Durante esta fase, no eleve el cubrerruedas ni pulse [P10] Stop.

24 Manual del operador CB66 - CB67 - CB68



ES =

16. La calibracidn ha finalizado: la maquina sale automaticamente del programa de calibracion y regresa
al modo NORMAL, lista para llevar a cabo el balanceado.

Si durante la calibracién de la maquina se produjeran algunas anomalias, se visualizaran cddigos de error (p.
ej. Err 025). Ver el capitulo 6.1 Cddigos de Error y realice lo necesario para eliminar el problema y seguir,
repetir o anular la calibracién en curso.

Loslanzamientosinterrumpidosalpulsar[P10] Stop @oalbajarelgua rdarruedaspuedenserrepetidos

(e

4.2.1 Cémo salir de la calibracién del Tipo de Rueda CAR/SUV

apretando el botoén [P8] Start o bajando el cubrerruedas.

Es posible salir del procedimiento de calibracién en curso en cualquier momento mediante el botén [F+P3]

+

. La maquina regresard al modo SERVICE visualizando escrito SER SER. Para regresar

+

almodo NORMAL, pulse de nuevo [F+P3] .
El procedimiento de calibracion en curso puede ser anulado y los resultados del balanceado utilizaran los
valores anteriores de calibracién.

4.3 Calibraciéon segun el Tipo de Rueda MOTO

La calibracién para este tipo de ruedas (motocicletas) se lleva a cabo de forma totalmente separada de
la calibracion para el tipo CAR/SUV, ya que toma en cuenta el hecho de que la maquina utiliza una brida
especial para las ruedas de motocicletas que modifica levemente el balanceado del eje.
Sila calibracién del Tipo de Rueda MOTO no ha sido llevado a cabo y se trata de ejecutar un balanceado si esta
seleccionadoestetipoderueda, lamaquinanoejecutardellanzamientoyvisualizaraelcédigodeerror ERR  031.
Para calibrar las ruedas de motocicletas, realice lo siguiente:

1. Encienda la maquina;

2. Aplique la brida para las ruedas de motocicletas en el eje, tal como se muestra en la figura F4.1.

CAL
CAL ol T

Fig. F4.1 Aplicacion de la brida para motocicletas en el eje. Alinee la palabra "Cal" en la brida del eje
con la de las motocicletas.
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. Pulse [F+P3] . Se visualizara escrito SER SER, lo cual significa que se ha entrado

en el modo SERVICE;

. Pulse [P3] . Se visualizard escrito CAL CAR (calibracién para ruedas de automéviles y todo-

terreno ligero);

. Para seleccionar el tipo de calibracién MOTO (motocicletas), pulse [P4] o [P5] LAl

seleccionar el tipo de calibracion MOTO, la maquina carga automaticamente los datos geométricos y
fija del mismo modo el tipo de zeada MOTO y el del programa ALU1.

. Para confirmar, pulse [P3] . Se visualizard escrito CAL 0;

. Pulse [P8] @ Start o baje el cubrerruedas: la maquina ejecutard un lanzamiento;

. Al cabo del lanzamiento, la maquina muestra escrito h12 CAL. Aplique el peso de la calibracion por

el lado interno, tal como se muestra en la figura F4.2. El peso de la calibracién ha de aplicarse en el
agujero en el que estd escrito "CAL" impreso en éste.

FiguraF4.2 Aplicacion del peso muestra por ellado interno de la brida paramotocicletas (Fase Cal2)

9. Coloque la brida en cuestidn en posicion perfectamente vertical con el peso de la calibracidn en la parte

superior, tal como se muestra en la figura F4.2 y pulse the [P8] Start o baje el cubrerruedas.

Nota: Si la posicion difiere demasiado respecto a aquélla vertical, la maquina rechazara la ejecucion del
lanzamiento y emitird un mensaje acustico de error (pitido triple).

Sila brida para motocicletas estd lo suficientemente préxima a la posicidn vertical, pero no perfectamente
vertical, la maquina ejecutara el lanzamiento al final del procedimiento de calibracién, todos los lanza-
mientos de balanceado presentaran un error indicando la posicidn angular de los pesos de balanceado;

26
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10. Al cabo del lanzamiento, la maquina visualizard escrito CAL h12. Aplique el peso de la calibracién
por el lado externo, tal como se muestra en la figura F4.3. El peso de la calibracién ha de aplicarse en
el agujero en el que esta escrito "CAL" impreso en éste.

FiguraF4.3 Aplicaciondel peso muestraporellado externo de labrida paramotocicletas (Fase Cal3)

11. Coloque la brida en cuestiéon en posicion perfectamente vertical con el peso de la calibracién en la

parte superior, tal como se muestra en la figura F4.3 y pulse the [P8] Start o baje el cubrerrue-
das. Si la posicion difiere demasiado respecto a aquélla vertical, la maquina rechazara la ejecucion del
lanzamiento y emitira un mensaje acustico de error (pitido triple).

12. Tras completar el lanzamiento de la calibracién para tipo de ruedas MOTO, la maquina regresara
directamente al modo NORMAL, lista para llevar a cabo el balanceado.

Cuando la maquina finalice el calibrado, el tipo de ruedas MOTO y el tipo de programa ALU1 quedaran
fijados. Incluso las dimensiones de la rueda seguirdn siendo aquéllas fijadas por la maquina para este tipo
de calibracion.

En caso de anomalias durante la calibracion de la maquina, se visualizaran los cédigos de error (p. €j., Err
025). Ver el capitulo 10.1 (Cédigos de Error) y realice lo necesario para eliminar el problema y seguir, repetir
o anular la calibracién en curso.

Los lanzamientos interrumpidos al pulsar [Plo]@smp o al bajar el guardarruedas puede ser repetido

apretando el botén [P8] S Start o bajando el cubrerruedas.

4.3.1 Como salir de la calibracion del Tipo de Rueda MOTO

Es posible salir del procedimiento de calibracion en curso en cualquier momento mediante el botdn [F+P3]

+

.LamaquinaregresardalmodoSERVICEvisualizandoescrito SER SER.Pararegresaral

+

modo NORMAL, pulse de nuevo [F+P3]
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El procedimiento de calibracién en curso puede ser anulado y los resultados del balanceado utilizaran los
valores anteriores de calibracion para el tipo de ruedas MOTO. Incluso en este caso, el tipo de rueda MOTO
y el tipo de programa ALU1 quedaran fijados y las dimensiones de la rueda seguiran siendo aquéllas fijadas
automaticamente por la maquina para este tipo de calibracién.

5. OPTIMIZACION

El programa de optimizacion es utilizado para minimizar la cantidad de pesos de balanceado que se han
de aplicarenlallanta comparando el desbalance de ésta con la del neumatico.

Por lo tanto, utilice este programa cuando la rueda requiera la aplicacidon de pesos de balanceado de gran
entidad.

Para acceder al programa de optimizacidn, realice lo siguiente:

+

1. Pulse [F+P4] .La pantalla mostrard las opciones de lafigura F5.1. Pulse [P4]
o [P5] y elija la opcién oPt -1 - para continuar, 0 oPt rEt para regresar al programa ope-
+
rativo. Pulse [F+P4] para confirmar la opcién escogida;
_ | _

BT N\,

Fig. F5.1 Acceso al programa de Optimizaciéon

Nota:
es posible salir del procedimiento de calibracion en cualquier momento pulsando varias veces el boton [F+P4]

+

2. Si el desbalance estatico de la rueda es inferior a 12 gramos, la maquina visualizara el mensaje mostrado
en la figura F5.2 durante un segundo y saldra automaticamente del programa de optimizacion. Si, en
cambio, dicho desbalance es mayor o igual a 12 gramos, se mostrara el mensaje de la figura F5.3.

Fig. F5.2 El programa de optimizacion no es posible
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Fig. F5.3 - Mensaje “Bring the valve to the 12 o’clock position” (coloque la valvula en la posicién 12
enpunto)

3. Coloque la valvula en la posicién 12 en punto y marquela en el neumatico (ver figura F5.4);

Fig. F5.4 - Marc g la posicion de la valvula en el neumatico

4. Press [P4] . Seran visualizados los mensajes mostrados en la figura F5.5;

Fig. F5.5 Mensaje “Run the launch” (ejecutar lanzamiento)

5. Saque del eje la rueda, quite el talon del neumatico, girela de manera que la marca se halle en 180°
respecto a la valvula (ver figura F5.6);

Fig. F5.6 - Marcado del neumatico en 180° respecto a la valvula

6. Vuelva a montar la rueda en el eje, borre la marca y ejecute el lanzamiento;
7. Al cabo del ciclo, se visualizara el mensaje de la figura F5.3. Se hallan disponibles dos opciones:

a) Colocar la valvula en la posicidn 12 en punto y pulsar [P4] para continuar. En este caso,
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se visualizara el mensaje de la figura F1.7.
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+

b) Pulsar [F+P4] para salir del programa de optimizacidon y regresar directamente al
programa operativo;

Fig. F5.7 Mensaje “Final valve alignment with the mark on the tyre” (Alineacion de la valvula final
con la marca en el neumatico)

8. Gire la rueda hasta que se enciendan todos los ledes de posicion de flecha y a continuacion, marque
la posicion 12 en punto, tal como se muestra en la figura F5.4;
9. Saque de la méaquina de balanceado la rueda, extraiga del neumatico el talén y girela hasta que la
vélvula coincida con la marca en el neumatico;
+

10. La optimizacion ha concluido: salga del menu de optimizacion pulsando [F+P4]

11.Vuelvaa montarla rueda en la maquina en cuestion y ejecute el balanceado con el procedimiento normal.

6.PROGRAMA DEPESOS OCULTOS

Este programa divide el peso externo W en dos: W1y W2 (mas pequefios que el externo inicial W), ubicados
en cualquiera de las dos posiciones seleccionadas por el operador.

Los dos pesos W1y W2 deben crear un dangulo maximo de 120°, incluyendo el peso externo W, tal como se
muestraenlafiguraF6.1.

VALIDO iNO ES VALIDO! iNO ES VALIDO!
El dngulo entre los pesos W1 Eldangulo entrelos pesos W1 El desbalance externo W no
y W2 es < 120° e incluye el yW2es>120° se halla entre W1y W2

peso externo inicial W.

Fig. F6.1 - Programa de pesos ocultos: condiciones de uso validas y no validas

El programa de Pesos Ocultos es utilizado para llantas de aluminio cuando:
¢+ se desea ocultar el peso externo detrds de dos radios por motivos estéticos;
¢ la posicion del peso externo coincide con el radio y por ello, no se puede aplicar un peso Unico.
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Nota:
Esteprogramapuedeserutilizadocontodotipode Programaytodotipode Ruedas. Tambiénserpuedeemplear
paradividir el peso estdtico en dos pesos separados; es especialmente ttil en caso de ruedas para motocicletas.

Para utilizar este programa, realice lo siguiente:
1. Lleve a cabo el balanceado de la rueda sin aplicar el peso externo;

+

2. Pulse [F+P5] para ejecutar el programa de Pesos Ocultos. Si la rueda es balanceada
por el lado externo, la maquina visualizard en la pantalla derecha el mensaje de la figura F6.2 durante
un segundo, aproximadamente, y se emitird un pitido triple para indicar que la operaciéon no estd
permitida.

Fig. F6.2 El Programa de Pesos Ocultos no es posible o la posicion escogida no esta admitida

3. Si, en cambio, hay desbalance por el lado externo, la mdquina visualizard el mensaje mostrado en la
figura. F6.3.

| ]

Fig. F6.3 Entrada de la posicion del peso W1

Nota:

Q¢

Esposiblesalirdelprograma"pesosocultos "encualquiermomentomedianteelbotdn[F+P5] .

4. Gire manualmente la rueda hasta que se enciendan los ledes de busqueda del desbalance externo
(para detalles ver [9] en la figura F1).
5. Gire la rueda manualmente hasta alcanzar el punto en donde desea aplicar el peso externo W1y pulse

[P1] para confirmar. El angulo creado por W1y por el peso inicial externo W debe ser menor
que 120°.

6. Si el angulo es mayor, la maquina visualizara el mensaje de la figura F6.2 durante un segundo y emitira
un pitido triple para indicar que se debe escoger otro punto. Si, en cambio, el angulo es menor que 120°,
la maquina visualizara el mensaje de la fig. F6.4, para continuar con el paso siguiente.
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Fig. F6.4 Entrada de la posicion del peso W2

7. Gire la rueda manualmente hasta alcanzar el punto en donde desea aplicar el peso externo W2 y pulse

[P1] para confirmar. El dngulo creado por los pesos W1y W2 no debe ser menor que 120° y
tiene que incluir el peso externo de W.

8. Si el angulo escogido es mayor que 120°, la maquina visualizara la fig. F6.2 durante un segundo y emitira
un triple pitido, lo cual significa que es necesario repetir el procedimiento del paso 7. Si, por el contrario,
el angulo es menor que 120°, la maquina visualizara inmediatamente el valor del peso externo W2.

9. Bloquee la rueda y aplique el peso del balanceado externo W2, tal como se indica en pantalla. Para
conocer el punto de aplicacion exacto del peso externo, consultelatablaT3.1.1.

10. Gire manualmente la rueda hasta que se muestre el valor del peso externo W1 en la pantalla izquierda.

11. Bloquee la rueda y aplique el peso de balanceado externo W1, tal como se indica en pantalla. Para
conocer el punto exacto de aplicacion del peso externo, consultelatablaT3.1.1.

+

12. El procedimiento del programa Pesos Ocultos ha terminado: pulse [F+P5] para
salir del lanzamiento de la prueba de balanceado.

Nota:

la figura F6.1 indica la posicion del peso externo en las 12 en punto, lo cual es vdlido solo para algunos tipos de
programas. La tabla T3.1.1 muestra la posicion real del desbalance externo basdndose en el tipo de programa
yen el estado de habilitacidn del sensor de Distancia/Diémetro.

7. SEGUNDO OPERADOR

La maquina cuenta con dos memorias separadas, lo cual permite que dos operadores trabajen al mismo
tiempo condiferentesconfiguraciones.

Esta caracteristica agiliza las operaciones en el taller, ya que cuando un operador esta ocupado en sacar o
remontar un neumadtico, el otro puede utilizar la maquina para llevar a cabo las operaciones y viceversa.

En este manual, a los dos operadores se les define como operador 1y operador 2.

Cuando el operador 1 ha terminado sus tareas en la maquina o si estd ocupado en otras operaciones, el
operador 2 puede trabajar con la maquina utilizando los ajustes para el tipo de rueda en la que esta ope-
rando sin alterar los ajustes hechos por el operador 1.

Al apagar la maquina, las dos memorias quedan fijadas con los mismos valores por defecto.

Para utilizar esta funcion, el operador 2 debe realizar lo siguiente:

1. Cuandolamdquinaesté desocupada, pulsar [F+P6] paraseleccionar el operador 2.
Elled ubicado porellado del botén se enciende paraindicar que el operador 2 estd habilitado. Durante
un segundo se visualizara el mensaje de la figura F7.1.
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Fig. F7.1 Habilitacion de la memoria del operador 2. La memoria del operador 1 es almacenada.

2. Realice todos los ajustes necesarios para dimensiones de la rueda, Tipo de Programa, Tipo de Rueda y
unidad de medida. Los ajustes del operador 1 son almacenados en la memoria.

3. Lleve a cabo el balanceado de la rueda o de las ruedas.

4. S| el operador 2 ha terminado su trabajo en la maquina de balanceado, el operador 1 pulsa [F + P6]

y repone todos los ajustes utilizados por éste ultimo. El led ubicado por el lado
del botén se apaga para indicar que el operador 1 estd habilitado. Durante un segundo se
visualizara el mensaje de la figura F7.2.

Fig. F7.2 Deshabilitacion de la memoria del operador 2. La memoria del operador 1 es vuelta a
almacenar.

5. Cuando el operador 1 ha termlnado su trabajo en la maquina de balanceado, el operador 2 puede

W&

volver a pulsar [F + P6]
mismo en el paso 2.
6. El trabajo puede continuar con los dos operadores alternandose.

para restablecer la configuracion de la rueda hecha por él

Un operador puede cambiar los siguientes ajustes sin editar aquellos hechos por otros operadores:
+ Dimensiones de la rueda (distancia, ancho, diametro);

+ Tipo de Programa (STD, ALU1, ALU2, ALU3, ALU4, ALU5,ALS1, ALS2);

¢ Tipo de rueda (CAR, MOTO, SUV);

¢+ Unidad de peso (gramos u onzas);

¢+ Unidad de medida de las dimensiones de la rueda (milimetros o pulgadas);

Nota:
los ajustes de la unidades de la rueda de peso y tamafio, introducidos por el operador 2 no son almacenados en
la memoria permanente de la maquina y por ello, permanecerdn activos solo hasta que ésta esté encendida.
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8. PROGRAMASDEUTILIDADES

Los programas de utilidades se hallan disponibles soloen modo NORMAL.

8.1Selecciéon de laresolucion de la pantalla de desbalance
La mdaquina cuenta con dos resoluciones de pantalla para desbalance de la rueda. Las dos resoluciones
son denominadas X1 (alta resolucion) y X5 (baja resolucion).
La resolucién con la que los desbalances de la rueda son visualizados depende de la unidad de peso
indicadaenlatablaT8.1.
TablaT8.1 Resolucién de la pantalla

Resolucion Unidad de medida del Resoluciéndela
. Notas
fijada desbalance pantalla
X1 Gramos 1gramo
(alta resolucién) Onzas 0,1 onzas
X5 Gramos 5 gramos Laresolucién X5 es fijada por
(baja resolucién) Onzas 0,25 onzas defectoduranteelarranque.

ParavisualizarenresolucionX1(altaresolucion)presione[F+P1] é .Lamaquina visualizard

durante un segundo el mensaje de la figura F8.1.0a y se encendera el led al lado del botdn. Los valores de
desbalancese hallanvisualizados en resoluciéon X1 (alta resolucion).

Fig. F8.0a Habilitacion de la pantalla de desbalance en alta resolucion.

Paravolver avisualizar en resolucion X5 (baja resolucion), pulse otra vez [F+P1] é .Lama-

quina visualizard durante un segundo el mensaje de la figura F8.1.0b y se apagara el led al lado del botén.
Losvalores de desbalance se hallan visualizados en resolucion X5 (baja resolucion).

Fig. F8.0b Deshabilitacion de la pantalla de desbalance en alta resolucion.
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7.2 Seleccién de la pantalla de desbalance estatico

Para visualizar el desbalance estatico, pulse [F+P2] . La mdquina mostrara en pantalla el
valor de desbalance estatico (ver figura F8.1) y luego se encendera el led al lado del botén.

Fig. F8.1 Visualizaciéon de la pantalla de desbalance estatico habilitada. La pantalla derecha indica
laentidad del desbalance estatico.

Para regresar a la pantalla de desbalance dindmico, pulse de nuevo [F+P2] . El led al

lado del botdn se apagara.

Nota:

en algunos casos, el desbalance estdtico es fijado a la fuerza de acuerdo con los ajustes actuales. Por ejemplo,
si estd habilitado el programa de Tipo de Rueda MOTO y el ancho fijado es menor que 4,5 pulgadas (11.4 cm),
la mdquina fijard automdticamente la pantalla de desbalance estdtico.

8.3 Freno de sujecion electromagnético (disponible solo en algunos modelos
de maquina)
Este freno sirve para bloquear la rueda en cualquier posicion definida por el usuario y para simplificar
algunas operaciones, como la aplicacién o extraccion de los pesos de balanceado.
De hallarse presente, este freno se utiliza también con la parada automéatica o manual de la rueda en las
posiciones de desbalance descritas en el capitulo 8.5 Procedimiento SWideparadadela Ruedaenposiciones
dedesbalance.

Para activar el freno de sujecidon electromagnético, presione [P9] . Para desactivar el freno de

sujecion electromagnético, presione de nuevo [P9]

Este freno es desactivado automaticamente en los siguientes casos:

+ Alejecutarunlanzamiento de balanceado;

¢+ Al llevar a cabo el procedimiento SWI a baja velocidad;

¢+ Tras un minuto de activacidn continua (para evitar el recalentamiento del freno en cuestién).

Este frenopuedeserutilizadomanualmentesoloenmodo NORMAL. Noesposibleusarloenmodo SERVICE.

Si la maquina esta equipada con este freno, pero se halla deshabilitado, al pulsar [P9] se emitira
un pitido triple para indicar esta condicion. Para habilitar dicho freno, contacte con la asistencia técnica.

8.4 lluminador (solo en algunos modelos de maquina)
El iluminador es muy util ya que permite arrojar luz en la parte interna de la llanta (por lo general poco
visible) y con ello facilitar las operaciones de balanceado.
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Para encender el iluminador, presione [F+P9] . Para apagar el iluminador, presione de

+

nuevo [F+P9] .

El iluminador también es gestionado automaticamente por la mdquina que se encarga de encenderlo en

los siguientes casos:

+ Al sacar el sensor de Distancia/Didametro;

+ Tras realizar el procedimiento de parada de la rueda en posicion de desbalance (procedimiento SWI auto-
matico/baja velocidad/manual) que ha dado como resultado la posicién de balanceado del peso interno;

8.5 Procedimiento SWI de parada de la rueda en posiciones de desbalance
Las maquinas equipadas con el freno de sujecion electromagnético pueden detenerautomaticamentelaruedaenla
primeraposiciénangulardedesbalancequesealcanzadurantelarotacion. Estohacequeeloperadortengalamaquina
en posicion, listaparalaaplicacion del peso de balanceado, lo cual aumentalos ritmos de trabajoy de productividad.
Este procedimiento es conocido con la abreviaturainglesa SWI ("Stop the Wheel on Imbalance" / Parada de la rueda
endesbalance). Parareferirse ala parada de la rueda en posiciones de desbalance, se utilizara en este manual dicha
abreviatura.

El procedimiento SW posee tres modos operativos diferentes, tal como se indica enlatablaT8.2.

Tabla T8.2 Tipos de procedimientos SWI disponibles.

éQuién puede
realizar el pro- | Notas
cedimientoSWI?

éCuando es ejecutado o de-

M WI .
<L biera serlo?

Es llevado a cabo solo si hay un valor de
Automatico | Alcabode cadalanzamiento Mdquina desbalance en la rueda, como minimo. De
locontrario, se ejecutard el frenadonormal.

Procedimiento en marcha al pulsar [P8]

N
Al cabo del lanzamiento, con &
Bajavelocidad rugda pgrada y guardarruedas | Operador u Start: la rueda empieza a girar a
hacia arriba

baja velocidad hasta alcanzar la primera
posicion angulardedesbalance.

Alcabodellanzamientogirando Acada paso de la rueda hacia una posicién an-
Manual manualmente la rueda conel | Operador gulardedesbalance,sehabilitard durante 30se-
guardarruedas hacia arriba gundoselfrenode sujecidn electromagnético.

Lostresmodosde SWIposeenfuncionesligeramente diferentesentresi; sinembargo,entodoslosmodos, lafinalidad
consiste en bloquear larueda en una posicion angular de desbalancey facilitar las tareas del operador.

De todas formas, considere lo siguiente:

Si el freno de sujecion electromagnético estd deshabilitado, el procedimiento SWI no sera ejecutado en ninguno de
lostresmodos;

En el procedimiento SWlautomatico, larueda debe ser lo suficientemente pesaday grande como para proporcionar
la inercia necesaria para la ejecucion del procedimiento. En caso de ruedas especialmente ligeras y/o pequefias, la
maquina puede que no ejecute dicho procedimientoy que utilice el frenado normal;

Sidurante el procedimiento SWIo en el SWla baja velocidad (por ej., debido a la friccion excesiva con las partes
mecanicas de rotacion), lavelocidad de rotacion disminuyerade golpe, lamdquinaaplicard una aceleraciéon adicional
alaruedaconelfindealcanzarlaprimera posicion de desbalance. Sia pesar de estola rueda no alcanzara dicha
posicién, el procedimiento SWlesabortadounaveztranscurridos 5 segundosyseemitirdunpitidotripleparasefialar
esta condicion;

Al utilizar el procedimiento SWI manual, la precision de balanceado dependerd también de |a velocidad con la que
el operador girelarueda: velocidades demasiado altas o demasiado bajas reducen el grado de precision.
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8.5.1 Procedimiento SWI automatico
Durante este tipo de procedimiento, la maquina medira la velocidad de rotaciéon durante el frenado al finalizar
el lanzamiento y, cuando éste alcance un valor determinado, soltara el freno y la rueda girard libremente
mediante inercia. Cuando la velocidad es demasiado baja, la maquina esperara que la rueda pase a través de
unadelas posiciones angulares dedesbalance ygracias aello, habilitara el freno desujecién electromagnético.

Nota:
por motivos de seguridad del operador, de hallarse activado el tipo de rueda MOTO, el procedimiento SWI no
serd ejecutado.

8.5.2 Procedimiento SWI a baja velocidad
En este tipo de procedimiento, la rueda ya ha realizado el lanzamiento y estd detenida. Si el operador

presiona [P8] Start con el cubrerruedas hacia arriba, la maquina aplicara una leve aceleracioén a la
rueda y luego la hara girar por inercia. Cuando la velocidad es demasiado baja, la maquina esperara que
la rueda pase a través de una de las posiciones angulares de desbalance y gracias a ello, habilitara el freno
de sujecion electromagnético.

Nota:
por motivos de seguridad del operador, de hallarse activado el tipo de rueda MOTO, el procedimiento SWI no
serd ejecutado.

8.5.3 Procedimiento SWI manual
En este modo, el procedimiento es activado mediante la rotacion manual de la rueda si el carter de pro-
teccion de la misma estd subido. Cuando la rueda pasa a través de una posicion angular de desbalance, la
maquina habilitara el freno de sujecion electromagnético.
Laprecisiéndelaposicionangulardependedemuchosfactores. Entrelosmasimportantescabendestacar:
las dimensiones y el peso de la rueda, el ajuste del freno electromagnético, la temperatura y la tension
de la correa.

9. MODO SERVICE

En este modo, lamdquina hace que el operadorintroduzca algunos ajustes (por ejemplo, la seleccion delas
unidades de medida) o que utilice programas de pruebas especiales (para comprobar el funcionamiento
de lamdquina) o la configuracion.

Algunos programas de pruebas y de configuracion estdn incluidos en este menu, mientras que los progra-
mas de ajustes se hallan mediante acceso directo a través de los botones.

Nota:
algunos programas de pruebas y configuracion no estan disponibles al usuario final, sino al personal de asis-
tencia técnica.

Para acceder al modo SERVICE, realice lo siguiente:
1. Encienda la maquina y espere que finalice la prueba inicial. Tras ejecutar dicha prueba, la maquina se
pondra en modo NORMAL;

+

2. Pulse [F+P3] . La maquina entra en modo SERVICE vy visualizard los mensajes Ser
Ser. Verla figura F9.1.
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Fig. F9.1 Modo SERVICE habilitado

3. Parasalir del modo SERVICE, salga primero de posibles menus abiertos y de programas de pruebasy
regreseala pantemensa/' elafiguraF9.1;

G

4. Presione [F+P3] : la maquina regresara al modo NORMAL.

9.1 [P1] MENU Programas de calibracién del sensor
Este menu permite ejecutar las pruebas y/o la calibracion de los sensores de medicién de Distancia, Dia-
metroy Ancho. Este menu cuenta con las siguientes opciones:
+ DiS Prueba del sensor de distancia;
+ Lar Prueba y/o calibraciéon del sensor de ancho;
+ DiA Prueba y/o calibracion del sensor de diametro;
+ Ret Regresar al modo Service.

Para desplazarse a través de las distintas opciones del menu, presione [P4] o [P5]
hasta visualizar la opcion deseada, luego pulse [P1] para confirmar la seleccion.
Nota:

los programas de calibracion del sensor estdn reservados principalmente al personal de asistencia técnica.

DiS Prueba del sensor de distancia
Este programa permite controlar el correcto funcionamiento de la adquisicion automatica de la distancia
de la rueda. En el sistema de adquisicién automatica de la distancia, no se necesitan calibraciones.

Lar Prueba y/o calibracion del sensor de ancho
Este programa permite controlar el correcto funcionamiento de la adquisicién automatica del ancho de la
rueda. El sistema automatico de adquisicion del ancho de la rueda requiere calibracion.

Dia Prueba y/o calibracion del sensor de diametro
Este programa permite controlar el correcto funcionamiento de la adquisicion automatica del diametro de
la rueda. El sistema automatico de adquisicion del diametro de la rueda requiere calibracion.

Ret Regresar al modo Service
Esta opcidn del menu Programa de Pruebas vuelve a colocar a la maquina en modo SERVICE.

9.2 [P2] No utilizado

Este botdn no es actualmente utilizado en el modo Service.
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9.3 [P3] Calibraciéon de la maquina
Este botdn permite acceder al procedimiento de calibracién de la maquina, tal como se describe en el
capitulo 4 Calibracion de la mdquina.

9.4 [P4] Seleccionar gramos/onzas
Al apretar este botdn, la maquina conmuta la unidad de medida del peso de la rueda: si la unidad de me-
dida en gramos esta seleccionada en gramos, escoja onzas y viceversa. Esta seleccion se mantiene incluso
cuando la maquina esta parada.
La unidad de medida escogida sera visualizada durante un segundo.

9.5 [P5] Seleccionar pulgadas/milimetros
Al apretar este botdn, la maquina conmuta la unidad de medida de las dimensiones de la rueda: si la uni-
dad de medida en gramos esta seleccionada en pulgadas, escoja milimetros y viceversa. Esta seleccién se
mantiene incluso cuando la maquina esta parada.
La unidad de medida escogida sera visualizada durante un segundo.

9.6 [P6] Seleccionar el umbral de visualizacién de los desbalances
Este botdn sirve para editar el umbral de visualizacién de los desbalances. Este procedimiento esta destinado
al personal de asistencia técnica y no esta descrito en este manual.

9.7 [P9] No utilizado

Este botdn no es actualmente utilizado en el modo Service.

9.8 [F+P1] No utilizado

Este botdn no es actualmente utilizado en el modo Service.

9.9 [F+P2] Seleccionar el peso del material en Fe/Zn, o Pb
Utilice este botdn para seleccionar el material del peso de balanceado. Las opciones disponibles se hallan
en la tabla T9.1. La seleccion del tipo de material cambia ligeramente los resultados del balanceado ya
que los pesos en acero/zinc son mayores que aquellos en plomo y por ello, son mas grandes. Al calcular el
desbalance, la maquina toma en cuenta estas diferencias.
Tabla T9.1 Materiales de los pesos de balanceado

Opcion | Tipode material del peso de balanceado | Notas

Fe Acero o zinc Este material ha sido fijado por defecto.

Enalgunospaises(comolosdela Unién Europea), los

Pb Plomo pesos en plomo estdn prohibidos por la ley.

Al apretar este boton la maquina conmuta el tipo de material de los pesos de balanceado: si el material
escogido es acero/zinc, seleccione plomo vy viceversa. Esta seleccion se mantiene incluso cuando la ma-
quina esta parada.

La opcidn relativa al tipo de material seleccionado se mostrara en pantalla durante un segundo.

Nota:

si se ha seleccionado el plomo, en cada arranque de la mdquina y tras realizar la prueba inicial, se mostrard
durante un segundo un mensaje que indica la seleccidn de este material. Ver la figura F9.2 Esta sefial no serd
visualizada en caso de acero/zinc.
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Fig. F9.2 Seleccion de los pesos de balanceado en plomo

9.10 [F+P3] Salida del modo SERVICE
Este boton hace que la maquina salga del modo SERVICE y que regrese almodo NORMAL.

9.11 [F+P4] Lecturadel contador de lanzamientos
Al pulsar este boton, se visualiza la cantidad total de lanzamientos de balanceado ejecutados por la maquina.
Dicha cantidad se muestra en ambas pantallas. La figura F9.3 muestra un ejemplo de pantalla con 1.234
lanzamientos de balanceado ejecutados por la maquina.

Fig. F9.3 - Pantalla con la cantidad de lanzamientos de balanceado

Los lanzamientos de balanceado que han sido interrumpidos no estan incluidos en la cuenta total de los

lanzamientos de balanceado (por ejemplo, aquellos suspendidos al pulsar [P10] Stop o los inte-
rrumpidos al elevar el guardarruedas) y todos aquellos ejecutados en modo SERVICE.

9.12 [F+P5] MENU Parametros
El Menu pardmetro esta reservado al personal de asistencia técnica y por tanto no esta descrito en este
manual. El acceso a este menu esta protegido con contrasefia.

9.13 [F+P6] Puerto USB
Este botdn no es actualmente utilizado en el modo Service. Al pulsar este botdn, se mostrara escrito en
pantalla durante un segundo Usb.

9.14 [F+P9] MENU Programas de Pruebas
Este menu sirve para ejecutar pruebas para algunas funciones de la maquina. Este menu cuenta con las
siguientes opciones:
Enc Prueba del disco del codificador;
RPM Numero de prueba de las r.p.m. del eje;
SIG Prueba de sefiales de recepcion;
dPy Prueba de la pantalla.
tAS Prueba del teclado numérico;
UFc Prueba del convertidor tensiéon-frecuencia.
Ret Regresar al modo Service
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Para desplazarse a través de las distintas opciones del menu, presione [P4] o [P5]

+
hasta visualizar la opcion deseada, luego pulse [P+P9] para confirmar la seleccion.
Nota:

los programas de pruebas indicados estdn reservados al personal de asistencia técnica, pero pueden ser ejecu-
tados por los usuarios finales ya que ello no afecta al funcionamiento de la mdquina.

9.14.1 EnC Prueba del disco del codificador
Esta prueba sirve para controlar el funcionamiento del codificador que informa a la maquina acerca de la
posicion angular del eje. En la pantalla derecha serd visualizado un nimero que indica la posicién angular,
el cual debe estar comprendido entre 0y 255.
+

Para salir del programa de pruebas, presione [F+P9]

9.14.2 rPM numero de la prueba de las r.p.m. del eje
Esta prueba sirve para controlar el nimero de revoluciones por minuto del eje durante el lanzamiento. En
la pantalla derecha sera visualizado un nimero que indica la velocidad del eje.

Si se presiona [P8] Start la maquina ejecutard un lanzamiento y al cabo del mismo, visualizara la
cantidad de revoluciones por minuto del eje.

Para salir del programa de pruebas, presione [F+P9]

9.14.3 SIG Prueba de sefiales de recepcidn;
Este programa sirve para controlar la sefial de recepcidn. Para ejecutar la prueba es necesario montaren la
maquinaunaruedabalanceadaconunallantadeacero,de 15" de didmetroy 6" deancho (olo mas parecido
posible). Aplique por el lado externo de la rueda un peso de 50 gramos.

Si se presiona [P8] Start , la maquina ejecutara una rotacién continua y en pantalla se mostraran en
secuencia las sefiales de recepcion respecto a los tres niveles de atenuacion (Atenuacion 1, Atenuacion 2,
Atenuacion 4).

Para completar la prueba, apriete [P10] Stop @ o suba el cubrerruedas.
+

Para salir del programa de pruebas, pulse [F+P9]

9.14.4 dPy Prueba de la pantalla
La prueba de la pantalla encenderd en secuencia todos los ledes y pantallas de 7 segmentos, de manera que
se pueda controlar su funcionamiento. Para encender todos los ledes y segmentos de pantalla en secuencia,

presione [P4] o [P5]
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Para salir del programa de pruebas, pulse [F+P9]

9.14.5 tAS Prueba del teclado numérico;
El programa de prueba del teclado numérico es utilizado para controlar el funcionamiento de todas las
teclas en el panel de control. Cada vez que se pulsa un botén, se mostrard en pantalla el cédigo del mismo:

por ejemplo, si se pulsa [P8] Start serd visualizado el codigo “P8”, y se se presiona [P10] Stop
, el codigo “P10” etc.
El codigo de la tecla [P7] @ no es visualizado.

Para salir del programa de pruebas, pulse [F+P9]

Nota:
Para ejecutar la prueba del teclado, el cubrerruedas tiene que estar alzado, si no es asi, la pantalla mostrard

siempre el codigo de la tecla [P10] Stop. Esto sucede porque el cubrerruedas y el botén [P10]
Stop comparten la misma linea de entrada hacia la tarjeta de control electrdnico.

9.14.6 UFc Prueba del convertidor tensidn-frecuencia
La prueba del convertidor de tensidn-frecuencia muestra dos niumeros en las pantallas que representan los
valores de la conversion interna en la tarjeta de circuitos de control electrénico CPU-C1.
Los valores son utilizados por el personal de asistencia técnica para determinar el estado de funcionamiento
de la tarjeta de circuitos.
+

Para salir del programa de pruebas, pulse [F+P9]

9.14.7 Re t Regresar al modo Service
Esta opcidn del menu Programa de Pruebas vuelve a colocar a la mdquina en el modo SERVICE.
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10. SENALES
10.1 Codigos de error

La maquina informa sobre las condiciones del error mostrando en pantalla un cédigo respectivo. La lista
delos cédigos de error se muestraen latablaT10.1.
TablaT10.1-Cddigos de error

Cédigodeerror | Descripcion Notas
De 000a 009 Parametrosdelamdquina Contacte conla asistenciatécnica.
010 Rotaciéninversadelarueda Contacte conla asistenciatécnica.
. . .| Controlelatensiéndelared.Siloscontrolesnobrindan
011 Velocidaddelaruedademasiadobaja | ~~ . P
ningun resultado, contacte con la asistencia técnica.
. Controlelatension de suministrode red. Silos controles
Laruedano puedeser detenidaal ; - . X
012 . . no brindan ningun resultado, contacte con la asistencia
finaldellanzamiento P
técnica.
013 Velocidaddelaruedademasiadoalta | Contacte con laasistenciatécnica.
014 Laruedanogira Contacte con la asistenciatécnica.
. Sueltetodoslosbotonesyluegoapaguelamaquinao
Se han apretado botones o estén \esyluegoapag a
015 vuelvaa encenderla. Si el error persiste, contacte con la
atascadosenelarranque ) B
asistencia técnica.
El sensor de distancia no se halla | Coloque el sensor en su posicién de reposo: el error
016 en posicion de reposoal encender | debiera desaparecer. Si el error persiste, contacte con
laméquina laasistenciatécnica.
El sensor del ancho no se halle en | Coloque el sensor en su posicion de reposo: el error
017 posicion de reposo al encender la | debiera desaparecer. Si el error persiste, contacte con
maquina laasistenciatécnica.
018 Reservado
Apague y encienda la maquina. Si el error persiste,
019 Fallo en el procesador de comu- | contacte conlaasistenciatécnica.
nicacion Lamadquinaaun puede ser utilizada, perolasfunciones
relacionadascon el puerto USB estan deshabilitadas.
020 Faltadecomunicacionconmemoria Apaguelamaquinayluegoenciéndala.Sielerrorpersiste,
EEPROM. contacte con la asistenciatécnica.
Lleve a cabo la calibracion para el Tipo de Rueda CA/
. L SUV y/o para MOTO. Si el error persiste, contacte con la
Faltan datos de calibracién de la . v/ P - P ’
021 - . asistencia técnica.
maquina o estos sonincorrectos
Ver también ERR030 y ERRO31.
Hay desbalance excesivo o una anomalia. Apague la
022 Canal de recepcion Ademasiadoalto | maquinayluegoenciéndala.Sielerror persiste, contacte
conlaasistenciatécnica.
Hay desbalance excesivo o un anomalia. Apague la ma-
023 Canalderecepcion Bdemasiadoalto | quinay luego enciéndala. Si el error persiste, contacte
conlaasistenciatécnica.
. . Hay desbalance excesivo o una anomalia. Apague la
Canal del temporizador interno L - R N
024 . maquinayluegoenciéndala.Sielerror persiste, contacte
demasiado alto . S
conlaasistenciatécnica.
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Cdédigode error | Descripcion Notas
075 Hay peso durante la fase de calibra- | Quiteelpesoyrepitaellanzamientodelafase Cal0.Siel
cion Calo error persiste, contacte con laasistenciatécnica.
Lanzamiento sin peso o fallo en la . ) . . .
o ¥ Aplique el peso previsto yrepita el lanzamiento. Si el error
026 sefial A de recepcion durante lafase . : e
L persiste, contacte con la asistencia técnica.
decalibracion Cal2.
Lanzamiento sin peso o fallo en la . ) . . .
o o Aplique el peso previsto yrepita el lanzamiento. Si el error
027 sefial B de recepcion durante lafase . : e
o persiste, contacte con la asistencia técnica.
decalibracion Cal2.
Lanzamiento con peso por el lado
028 interno durante la fase de calibra- | Quitedelladointernoelpesoyrepitaellanzamiento.
cion Cal3. En esta fase, el peso debe | Sielerror persiste, contacte con laasistenciatécnica.
hallarse porelladoexterno.
029 RESERVADO
Faltandatosdecalibraciéondel Tipo
030 de Rueda CAR/SUV (automovil y | Lleveacabolacalibracion paratipoderueda CAR/SUV.
todoterreno)
031 Faltan datos de calibracion del Tipo | Lleveacabolacalibraciondelamaquinaparatipode
deRuedaMOTO(motocicleta) rueda MOTO.

10.2 Senales acusticas
Lamdquinaemite diferentes sefiales acusticas seguin su estado. Las sefiales acusticas se indican en la tablaT10.2.

TablaT10.2-Sefialesacusticas

Sefial Significado Notas

Pitido breve Seleccion de programa o de funcién

Pitido largo Adquisicién Adquisicién de un valor (por ej.
adquisicion de las dimensiones
delarueda).

Pitidodoble Advertencia Se ha producido una condicién
especial que requiere la atencién
del operador.

Pitido triple Funcion no disponible o Error La funcion solicitada no esta dispo-

nible o se ha producido un error.

Un valor o varios de ellos han sido
almacenados en la memoria per-
manente de la tarjeta de circuitos
(por ejemplo, tras completar las
fases de calibracion).

Almacenamiento de un valor o varios
de ellos en la memoria permanente
(EEPROM) de la tarjeta de circuitos

Pitido breve + pitido largo

Pitido intermitente Ajuste Sefial utilizada en algunos progra-
mas de servicio para simplificar el

ajuste de los sensores.

La sefial acustica también se oye durante unos dos segundos tras arrancar la maquina, haciendo que el
operador controle el funcionamiento de la alarma (zumbador).
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10.3 Seiialesvisualesespeciales
En algunos casos, la maquina da sefiales visuales especiales. Dichas sefiales se muestran en la tabla T10.3

Tabla T10.3 - Sefiales visuales especiales

Senal Significado Notas

En una o en ambas pantallas se | El desbalance supera 999 gramos Estasefial se puede disparar por los
enciendentres puntos siguientes motivos:
Faltadecalibraciondelamaquina;
medidasincorrectasenlasdimen-
sionesdelarueda;
ajusteincorrectodeltipoderueda;
ajuste incorrecto del tipo de pro-
grama.

ParpadeodelledSTBYdecolorverde | La mdaquina se halla en modo | Se apagan todos los ledes y panta-
stand-by llas. Para salir del modo STAND-BY,
pulse cualquier tecla (excepto [P7]

).

La pantallaizquierda (o la derecha) a) En espera de un mando por a)Elmandodelusuariopuedecon-

estd parpadeando partedelusuario sistir en la presién de un botén,
continuar el procedimiento en
b) El sensor de Diametro o de curso o seleccionar un valor o

Ancho no esta calibrado. una opcién del menu.

b)ParacalibrarelsensordeDiame-
troyde Anchollamealaasisten-
cia técnica. Para continuar con
la operacion, se pueden desha-
bilitar momentaneamente los
sensores con el boton [F+P2]

11. LOCALIZACION DE FALLOS

A continuacion se brinda una lista de fallos posibles que el usuario puede solucionar si la causa se
halla entre las que se indican a continuacion.
En caso de otro tipo de funcionamiento defectuoso o fallo, llame al centro de asistencia técnica.

Lamaquina no se enciende
No hay alimentacién en la toma de corriente.
- Asegurese de que haya potencia de red.
- Controle el circuito de energia eléctrica en el taller.
El enchufe macho de la maquina esta estropeado.
- Controle que el enchufe en cuestién funcione correctamente y de ser necesario, sustitdyalo.
Elfusible FU1 ubicado en la entrada de alimentacién trasera QS1 esta quemado
- Sustituya el fusible quemado. Si éste se vuelve a quemar, contacte con el servicio de reparacién/mante-
nimiento.
- Compruebe que el conector esté introducido correctamente.
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Los valores de didmetro y ancho medidos con los dispositivos automaticos no

coinciden conlos nominales enlasllantas.
Durantela medicién, los sensores no han sido colocados correctamente.
- Coloque los sensores en la posicion mostrada en el manual y siga las instrucciones del capitulo 3.3 Intro-
duccion de las dimensiones de la rueda.
El sensor de anchura no ha sido calibrado.
- Contacte con el servicio de reparaciéon/mantenimiento.
El sensor de diametro no ha sido calibrado.
- Contacte con el servicio de reparacion/mantenimiento.

Los dispositivos de medicion automaticos no estan funcionando
Los sensores no estaban enreposo alrealizarelarranque (Error015“Dis out”oError016“Lar out”).
- Coloque los sensores en la posicidn correcta. Si la condicidn de error persiste presione los botones [F+P2]

para deshabilitar momentaneamente el sistema de adquisicion.

Se ha apretado START y larueda no logra girar (la maquina no arranca)
El cubrerruedas esta alzado (se emite un pitido triple).
- Baje el cubrerruedas.

Elbalanceador de larueda proporciona valores de desbalance inestables.
Durante la rotacion, la maquina ha sido sacudida.
- Repita la rotacion de la rueda y mientras se realice la adquisicion, asegurese de que nada interfiera con
el funcionamiento de la maquina.
La maquina no esta sélidamente apoyada en el suelo.
- Asegurese que el pavimento de sustentacion sea estable.
La maquina no esta bloqueada correctamente.
- Apriete firmemente la tuerca de la junta de union.

Se debenrealizar muchas rotaciones parabalancearlarueda

Durante la rotacién, la maquina ha sido sacudida.

- Repita la rotacion de la rueda y mientras se realice la adquisicion, aseglrese de que nada interfiera con
el funcionamiento de la maquina.

La maquina no esta sélidamente apoyada en el suelo.

- Asegurese que el pavimento de sustentacion sea estable.

La maquina no esta bloqueada correctamente.

- Apriete firmemente la tuerca de la junta de union.

- Asegurese de que todos los accesorios utilizados para el centrado sean idéneos y originales.

La maquina no hasido calibrada correctamente.

- Lleve a cabo el procedimiento de calibracion.

Las dimensiones de laruedaintroducidas sonincorrectas.

- Asegurese de que los datos introducidos correspondan con las dimensiones y corrijalos si fuera necesario.

- Contacte con el servicio de reparacion/mantenimiento. Lleve a cabo el procedimiento de calibracion del
sensor.
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12. MANTENIMIENTO

& ADVERTENCIA

Cromach declina toda responsabilidad en caso de quejas que surjan tras utilizar repuestos o acce-
sorios nooriginales.

A ADVERTENCIA

Desenchufe la maquina de la fuente de energia y asegurese de que todas las partes méviles hayan
sido bloqueadas antes de ejecutar ajustes o labores de mantenimiento.

No quite ni modifique ninguna parte de la maquina, excepto en casos de intervenciones de repara-
ciéon/mantenimiento.

& CUIDADO

Mantenga limpia lazona de trabajo.

No utilice nunca aire comprimido y/o chorros de agua para eliminar suciedad oresiduos en la maquina.
Durante las operaciones de limpieza, tome todas las medidas posibles para evitar que se forme o
eleve polvo.

Mantenga limpios el eje del balanceadordelarueda, latuercadelanillode seguridad, los conos de centrado
y la brida. Dichos componentes pueden ser limpiados utilizando una escobilla con unas gotas de solvente
ecolégicamente compatible.

Maneje con cuidado los conos y las bridas para evitar caidas accidentales con consiguientes dafios que
pudieran perjudicar la precision del centrado.

Tras utilizar los conos y las bridas guardelos en un lugar en el que se hallen protegidos contra polvo y suciedad.
Si fuera necesario, para limpiar el panel de la pantalla utilice alcohol etilico.

Lleve a cabo el procedimiento de calibraciéon por lo menos cada seis meses.

13. INFORMACION SOBRE DESGUACE DE LA MAQUINA

En caso de desguace de la maquina, quite todas las piezas eléctricas, electrdnicas, plasticas y metalicas
y eliminelas por separado en cumplimiento con las disposiciones actuales prescritas por la ley.

14. INFORMACION RELATIVA A MEDIO AMBIENTE

El siguiente procedimiento de eliminacién ha de ser aplicado a las maquinas que cuenten con el simbolo

del contenedor de basura tachado en su chapa de caracteristicas E .

Este producto puede contener sustancias peligrosas para el medicmbiente y para la salud humana en
caso de eliminacion impropia del mismo.

Por tanto, la siguiente informacion se brinda para evitar que se liberen dichas sustancias y para optimizar
el uso de los recursos naturales.

Los equipos eléctricos y electronicos nunca debe ser eliminados en el vertedero municipal acostumbrado,
sino de manera selectiva para que sean tratados de manera correcta.

El simbolo del contenedor de basura tachado presente en el producto y en esta pdagina, recuerda al usuario
que el producto debe ser eliminado debidamente tras caducar su vida util.
Deestemodoesposibleevitartratamientosnoespecificosdelassustanciascontenidasenestosproductos, oel
uso impropio de las mismas o de partes de éstas que puedan ser nocivas para el medio ambiente o para la salud
humana.Asimismo,estoayudaarecuperar,reciclaryreutilizarmuchosmaterialespresentesenestosproductos..
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Para ello, los fabricantes y distribuidores de equipos eléctricos y electrénicos establecen sistemas de recogida
y tratamiento de estos componentes.
Contacteconsudistribuidorlocalparaobtenermayorinformaciénrelativaalosprocedimientosderecogida  al
concluirse la vida util de su producto.

Al comprar este aparato, su distribuidor le informara ademas acerca de la posibilidad de devolver, a titulo
gratuito, pedazos de equipos fuera de uso, siempre que sean de tipo equivalente y que contaran con las
mismas funciones que el producto comprado.

Toda eliminacion del producto que se lleve a a cabo de manera diferente respecto a lo descrito arriba,
estard sujeto a multas previstas por la reglamentacion vigente en el pais especifico en el que sea eliminada

la maquina.

Se recomiendan asimismo ulteriores medidas de proteccion del medio ambiente: el reciclaje del embalaje
interno yexterno del producto y la eliminacién conveniente de baterias usadas (sélo si se hallan en el equipo).

Su ayuda es vital para reducir la cantidad de recursos naturales utilizados en la fabricaciéon de equipos

eléctricos y electrénicos, minimizar el uso de descargas para la eliminacién de productos y mejorar la cali-
dad de vida, evitando con ello que se viertan en el medio ambiente sustancias potencialmente peligrosas.

15. MATERIALES EXTINTORES DEINCENDIOS

Consulte la siguiente tabla para elegir el extintor mas apropiado.

Materiales en seco  Liquidos inflamables Dispositivos eléctricos

Agua SI Agua NO Agua NO
Espuma Si Espuma SI Espuma NO
Polvo Si* Polvo Si Polvo Si
€02 Si co2 si co2 Si

Si* * puede ser utilizado en caso de que no estén disponibles materiales extintores de incendios mas
apropiados o paraincendios de menor entidad.

& ADVERTENCIA

Las indicaciones en esta tabla son de tipo genérico y han sido disefiadas para servir de pauta al
usuario.Lasaplicaciones de cada tipo de extintorseranilustradas a pedido y con mayor profundidad
porlosrespectivosfabricantes.
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TablaT16.1 - Explicacién de los signos convencionales del esquema de cableado

REFEREN- DESCRIPCION NOTAS
CIA
AP1 Tarjeta de circuitos de potencia PWRB
AP2 Alimentacidén - Entrada CA, salida CC
AP3 Tarjeta de circuitos de control CPU-C1
Tarjeta de circuitos DGB para medir la distancia
AP4
de la rueda
Circuito electrénico DEB para controlar la rota-
AP5 L.
cién de la rueda
APG Tarjeta de circuitos AGB para medir el didmetro Disponible solo en algunas versiones
de la rueda
AP7 lluminadordeledes Disponible solo en algunas versiones
APS Tarjeta de circuitos AGB para medir el ancho Alternativa del potenciémetro BQ1
de la rueda
El dispositivo de recepcion A puede
BP1 Dispositivo de recepcién A (interno) ser conectado indiferentemente en los
conectores X6 o X8.
BP2 Dispositivo de recepcién B (externo)
M1 Motor eléctrico
Qs1 Interruptor con fusible incorporado
sal Sensor magnético de posicion de la cubierta
de proteccion
YB1 Freno de sujecién electromagnético Disponible solo en algunas versiones
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17.REVISIONES DELDOCUMENTO

Este capitulo muestra las revisiones efectuadas en este documento.

Fecha de emision
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